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JEWEL RIGID 140C
R FLEX Hi Temp | Tough 65C | FLEX | RUBBER- | RUBBER| ELAST MED MED Rigid Rigid TOUGH- | TOUGH- [TOUGH | Touth 60C | JCAST- JCAST- MASTER Hi TEMP | EGGSHELL Black Tough Clear Tough FR VO
BLK 10 | 150C FR BLK BLK 20| 65BLK BLK 10 | BLK-10 | WHT 10 | AMB 10 | WHITE | Grey GRY 10 GRY 15 | BLK20 WHT GRN 10 GRN 20 GRY 300 AMB AMB 10 2K) g Black
XZ: 4,470 psi XZ: 5,130 psi XZ: 4,750 psi Z: 9,800 psi XZ: 7,140 psi XZ:12,100 psi XZ: 8,390 psi XZ: 5,300 psi XZ: 11,500 psi XZ: 10,000 psi XZ: 10,600 psi XZ: 5,465 psi XZ: 6,490 psi XY: 2,432 psi
Zugfestigkeit (30.8 MPa) XZ: 4,650 psi (35.4 MPa) (32.8 MPa) (67.6 MPa) (49.3 MPa) (83.5 MPa) (57.9 MPa) XZ: 8,300 psi (36.5 MPa) _ (79.2 MPa) (69.2 MPa) (73.0 MPa) (37.7 MPa) (44.8 MPa) (16.8 MPa) 46 Mpa 48 Mpa | 19 Mpa 1400 2600 1700 1150 23 540 3,6 3090 2765 2100 2400 2180 2120 1780 1500 B B B 4100 2765 2800 B B Zugfestigkeit
(Hochstwert) ZX: 3,990 psi (36 MPa) ZX: 3,920 psi ZX: 4,110 psi ZX: 5,300 psi ZX: 6,060 psi ZX: 4,750 psi ZX: 5,150 psi (57 MPa) ZX: 3,760 psi ZX: 4,080 psi ZX: 5,710 psi XZ: 8,650 psi ZX: 3,100 psi ZX: 4,460 psi XZ: 2,519 psi ? B 2 Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa Mpa (Hochstwert)
(27.5 Mpa (27.0 MPa) (28.3 MPa) (36.5 MPa) (41.8 MPa) (32.7 Mpa (35.5 MPa) (25.9 MPa) (28.2 Mpa (39.4 MPa) (59.7 MPa) (21.3 MPa) (30.7 MPa) (17.4 MPa)
XZ: 13,100 psi
XZ:8.1% XZ: 3.40% XZ:5.9% XZ:38.0% XZ:30.0% XZ:2.4% (90.0 MPa) XZ:4.7% XZ: 4.0% XZ:5.4% XZ:6.1% XZ:2.70% XZ:12.0% XY:552% XY: 20%
B hd h XZ:4 XZ: 4. )0, - 0 0 ) 0 0 0 0 0, 0 0, 0 0, 0, 0, 0 0, 0, - - - 0, 0 0, - - IB hd h
MEEIEEE 7X: 1.8% % XZ: 1.59% 7X: 1.8% 7X: 3.2% X: 6.5% 2X:1.2% 2X: 10,900 0% 7X: 1.8% 2X: 1.1% 2X: 1.9% 7X:2.3% 7X: 1.49% 7X:3.1% X2: 482% Xz: 14% R 108% % 35% 76% | 126% 80% 83% % W% | 0% 30% 25% 35% 36% 23% el 3% s ruchdennung
(75.0 MPa)
XZ: 8,510 psi XZ: 9,800 psi XZ: 8,930 psi XZ: 8,190 psi XZ: 22,200 psi XZ: 13,100 psi XZ: 8,970 psi XZ: 18,600 psi Z: 15,000 psi XZ: 19,800 psi Z:10,000 psi Z: 8,690 psi
st (58.7 MPa). XZ: 8,800 psi (67.5 MPa). (61.5 MPa). XZ: 14,100 psi .(97.2 MPa) (56.5 MPa). (153 MPa) : (90.0 MPa) XZ: 13,100 psi (61.9 MPa). _ (128 MPa) (104 MPa) : (136 MPa) : (69.0 MPa). (59.9 MPa). _ R 62Mpa 26 Mpa _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Isiegetestigkeit
ZX: 6,910 psi (61 MPa) XZ: 6,440 psi ZX: 7,390 psi ZX: 11,900 psi (82 MPa) ZX: 7,900 psi ZX: 9,080 psi ZX: 10,900 (90 MPa) ZX: 6,700 psi ZX: 11,800 ZX: 10,600 psi ZX: 15,400 psi ZX: 4,240 psi ZX: 6,770 psi
(47.7 Mpa (44.3 MPa) (51.0 MPa) (54.5 MPa) (62.4 Mpa (75.0 MPa) (46.2 MPa) (81.6 Mpa (73.1 MPa) (106 Mpa (29.2 MP (46.7 MPa)
XZ: 1.89 ft-lb/in XZ: 0.678 ft-lb/in XZ: 0.808 ft-lb/in XZ: 2.0 ft-Ib/in. XZ: 2.58 ft-lb/in XZ: 1.99 ft-Ib/in Z: 1.44 ft-b/in XZ: 4.52 ft-Ib/in XZ: 0.498 ft-Ib/in XZ: 1.66 ft-Ib/in XZ: 0.770 ft-lb/in XZ: 0.962 ft-lb/in XZ: 8.28 ft-Ib/in 76 11
1ZOD Kerbschlag- (101 J/m) XZ: 2.6 ft-Ib/in (36.2J/m) (43.1)/m) (106 J/m) (138J/m) (106 J/m) (76.8 J/m) XZ: 1.6 ft-Ib/in. (241 )/m) _ (26.6 J/m) (88.5J/m) (41.1)/m) (51.4 J/m) (442 J/m) _ XY 3,1)/m 55 10 31 91 8,5 Tyo-C Tyo-C 17 18 21 21 29 32 27 34 : : : 10 15 16 ) ) 120D Kerbschlag-
zéhigkeit ZX: 0.603 ft-Ib/in (139J/m) ZX: 0.384 ft-Ib/in ZX: 0.445 ft-Ib/in ZX: 0.8 ft-Ib/in. ZX: 1.33 ft-Ib/in ZX: 0.45 ft-Ib/in ZX: 0.503 ft-lb/in (86 J/m) ZX: 0.637 ft-Ib/in ZX: 0.407 ft-lb/in ZX: 0.735 ft-lb/in ZX: 0.623 ft-lb/in ZX: 0.381 ft-lIb/in ZX: 0.502 ft-lb/in Z 2,8)/m M IIM IIM J/M [ Typ-C kN/m kn;m kn;m M M M M M M M M M M M zahigkeit
(32.2J/m) (20.5 J/m) (23.8J/m) (43 J/m) (71.0J/m) (24.0J/m) (26.9J/m (34.0J/m) (21.7J/m) (39.2J/m) (33.3J/m) (20.3 J/m) (26.8J/m)
Wa f tan- ° ° ° Wi f bestaindig-
Yarmeformbestan 99.9°C 82°C 101.4°C 97.9°C 93°C 843°C 153.7°C 1422°C 126°C 102.9°C 2122°C 172.9°C 147.23°C 99°C 70°C - 95°C 48°C | 85°C s2°c | s1s0°c | 70cc | oarcc | 85C | F7C 1 85T ygpec | 119%c | es°c | 72°c | secc s9'c | ss°c | escc - - - 300°C 89°C 140°C - - armetorm bestandig
dig keit bei 264 psi Shore Shore Shore keit bei 264 psi
Shore - - - - - - - - - - - - - - - - 92 Shore A - D77 D68 - - - - A-Harte | A-Harte | A-Harte - - - - - - - - - - - - - - - Shore
- Biokompatibel Elektrostatisch UV-bestandig mit der Sehr hohe Stabilitat und Widerstandsfahig, hohe FDM-Material mit der |Fest Biokompatibles, Fest Loslich fr Hohe Temperatur- FST-Zertifikat Hohe Festigkeit, Kohlefaser- Glatte, ge- Elastomer Die Teile weisen Produktions |Flexibler und |Schwer Schwarzer Langlebige |Gummi- Langlebiger, [Gummi- Starres, Starres, Undurchsi |Kontrastreic |[Hoher Kontrast |Gute Fester WeiBer Schmuckguss |GieRbares Master- Hochtemperatur | Prozessoptimie |Starres, Transparentes Robuster,
ableitfahige (ESD) hervorragenden Asthetik Widerstandsfahigkeit Bruchdehnung héchsten (Zugfestigkeit) sterilisierbares (Schlag-festigkeit) Sacrificial bestandigkeit (Flammenausbreit- Temperatur- und gefillt 10 % hmeidif eine gute langlebiger, Kunststoff fiir s, flexibles, |artiger gummi- artiger weiles durchschein |chtiger, her, grauer |und hohe Oberflach Werkstoff |Ki fur  |werkstoff fur |Material der Modelle und |besténdiger rtes Material  |hitzebestandiges |Material in schwarzer,
Eigenschaften der FDM-Materialien kombinier Biegefestigkeit FDM 3D- Tooling-Anwend- |und gute Druckfestigkeit fir [ung, Rauch und Chemikalien Textur mit Verbindung der produktionsfa |rer, Teile im C Werkstoff, mit |artiger Elastomer- Material, das|endes starrer, Kunststoff |Auflésung litat fir mit Teile im Muster in nachsten Prototypen |durchscheinend |fiir verlorene |Material, das Produkti a|fl hi ds
Druckmaterial ungen (verlorene |Verbundwerkzeug Toxizitat), ULTEM™ bestandigkeit, geringe geringer Schichten higer Hochtemper |Langzeiteinsatz |s Material |tlere Reis- Werkstoff  |Konstruktions |bei hohen |Material, weiRer fur Teile im Prototypen langfristiger|Langzeiteinsatz |hoher Generation fur  |fiir Schmuck. |er Kunststoff mit | Formen fiir den|hohe Festigkeit  |t, das eine Produktionskunsts
Kerne) 9085 resin Ausgasung Gleitreibung untereinander polypropylena |aturbestandi [ mit einer guten |mit sfestigkeit werkstoff Temperature|das bei Kunststoff |Langzeiteins Umweltbes | mit einer guten |Auflsung Schmuckguss Formen und |einer HDTvon  |Silikon- und hohe langfristige toff mit UL94 VO-
Aerospace verfiigbar auf (isotrope hnlicher ger, Kombination aus | langfristige n sterilisiert |hohen in atz mit tandigkeit |Kombination Verlorene und Matrizen fiir |mehr als 300 °C. |guss Dehnung fiir die  [Bestandigkeit Einstufung
Festigkeitsverteil Werkstoff schwarzer Schlagzahigkeit, |r und getestet | Temperatur |Produktior aus Formen (zum |hochauflosende |die schnelle |Hochtemperatur| werkzeuglose, gegen Ausbleichen
Einzigartige ung), Kunststoff ~ |Dehnung und Umweltbes| werden kann|en squalitit |en hlagzahigkei b ) |Modelle. Werkzeugfert| Komponentenpr direkte oder Verfarben Einzigartige
Eigenschaften mit einer Zugfestigkeit. tandigkeit. sterilisiert thermisch Dehnung und Herstellung von |igung ufung und Teile Kunststoffprodukt | bietet. Eigenschaften
Warmeform und getestet und Zugfestigkeit. Urmodellen fiir fur den ion miteinander
besténdigkei werden mechanisch den Gipsfeinguss allgemeinen kombiniert.
tstemperatur kann en von Gebrauch,
>150 °C Eigenschaft Schmuckstiicken einschlieBlich: Hybridwerkstoff
en aller Art. HLK, aus zwei
Optimierter Verbrauchergerd Komponenten
Wachsgehalt fiir te, (Epoxid/Acrylat
FDM-M. | auf El hi G G G Thermopla hervorragendes Motorgehduse...
) 5 -Material au astisches . o ummi- ummi- ummi- st ABS anenn e
Anhlichkeit mit: Acrylnitril-Butadien-Styrol Acrylnitril-Styrol-Acrylester PA6 PA12 s e Polycarbonat Poly-carbonat PC- ABS PEI PEI PEKK GBI Nylonbasis 7 % thermoplastisches PA12 G eIl - CES Elimilier artiger artiger artiger dhnlicher shnlicher Anhlichkeit mit
Karbonfasern Karbonfasern ) . Werkstoff Werkstoff
mineralverstarkt Polyurethan Werkstoff Werkstoff |Werkstoff Werk- Werkstoff
stoff
Biokompatibel X X X X X Autoclaven sterlisierbar
Biovertraglich Medizin+ Lebensmittel X JEN45545-2 R2 Zertif. H1 H2 H3 FST Sicherheits Standart
ISO 10993 X X X Antistatisch
1SO 18562 X X X Schwer entflammbar UL94 VO
USP Class V X X X X X X X X X X X X X X X JEntflammbarkeit UL94 HB
USP Class VI X X JHatogentrei
Autc{c!aven X X X X X X X X X X X X X X X X Biokompatible fahige ISO 10993-5
sterlisierbar
EN45545-2 R2 Zertif. H1 H2 H3 FST Sicherheits Standart X X X X X X X X X X IBiokompatibIe fahige 1ISO 10993-10
Langfristige Stabilitdt der mechanischen Eigenschaften im Innen-
Antistatisch X X X X X X X und AuRenbereich; getestet nach ASTM-Methoden auf eine
Lebensdauer von 8 bzw. 1,5 Jahren.
X X X X X X ILangIebigkeit und Festigkeit
s TN PSR e LOCTITE 3DP Product Overview x R s
RIGID RESINS: COMPARISON OF HDT AND ELONGATION AT BREAK
DLP-
350 : = 0 E > o =
] P 7] (7] — Ly
3955 Tensile Elongation Young's Flexular | 120D Impact Shore % © b = 2 IS 5 gt-) S £ F Sa 3E 8 b 7] oL e ) ?
- Specialty 300 o Stress at at Break Modulus Modulus Notched Hardness 2 - = c = e D = [5)] - = == o Y= Szo o - E = = o
- = s c e S o T = ° e 15} 229 oc 4 = )
- Break (MPa) ) (MPa) (MPa) (w/m) (3 sec) 5 2= o T ° BT f< 235 3 52 W T T 2O o= cQ® e =)
-ﬂeneraIPurpase & 250 + o o5 %_‘ sSa @« ?Na Sw 95 gE Og %": alo ﬂ*‘-u'ﬂ mg— alF 35 2 —
= ASTM D638 | ASTM D638 AS 2 O U’g o= e T= E% T35 nE o2 = o ESS ENG %g gg.g 'g =
B rouon 8 200 A SAED ASTM D648 ; ; ASTM D638 | ASTM D790 | ASTM D256 O g = == o L< ic 5 ® = Q= - & a 2SS =20 e S 7
s IND3380 i (Da12") (D412 240 2 g om @ 5 2 3 &5 3 xc o = o 8 g Sa~ 8 [ SHS 2 -
] - = v} < o 20 o = =N <
High Tmperature 2 150 e IND249 = S0 = 73] u%’ = E©O = o s [N &) w3 = g > o
5 - IND408 Ll -2
Bubbie size repregents = 100
Tensile Strass ot Bresk (MPs) | \ SAED am2 Gray 52 29 100 1,500 1,100 73 63D
50 : SAED . r— e P . 1700 1,900 e a2 b High Tensile White White 81 4.8 3060 92D 95 2200 22.7 . 95 . PA12 = 980 1.16
3843
INDd3 —  [NDEESS
D g SAED a0 a0 a0 3843 Whice 80 49 a8 1,700 1700 58 760 Draft Turquoise 84 4.4 3200 90D 109 2840 22.6 75 Passed PA12 g 970 1.16
i SAED Matte Black 62 51 43 1,800 1,800 53 67D
Elongation at Break (%) - - Hard Black 52 10 2600 86D 65 1550 55 ' 85 - - PMMA - 450 1.10
Clear 53 38 96 1400 1,300 72 76D
IND405 Soncep g€l 31 3. 2 2 B 5 2 6¢ :
ELASTOMER RESINS: COMPARISON OF SHORE A HARDNESS AND TEAR STRENGTH —— = = — e P = = ) Coacept Grean 8 il <819 920 ar 2060 19.5 B3 PATZ 390 119
(=] 2
80 P — -~ P o 2100 2100 ” e i Dental Mode! White White 63 4.3 3020 90D 95 2200 22.7 = - 95 - - -* " 900 1.09
IND302 —
2 a0 SPECIALTY Dental Model Beige Beige 56 2.7 2750 84D 84 2570 19.5 - - - Passed - - 0.13 150 1.10
k-
T — 955 | EISEENESTN | - 300 &7 2 3,500 4600 2 820 HighTemp DL400 Amber 80 4 4000 95D 109 3300 15.6 = - 230 Passed . PA12 0.35 650 1.10
x
Bubble size represents Tanstle = = IND3380 Black (ESD) 190 50 2 3,000 2400 13 86 D Rigid DL240 . ; ) i
o g e 4.5 A ( 200€ & A ; % -* -* 0.47 51 ¢
Stress at Break (MFa) E B0 fr_. HIGH TEMPERATURE Plant-Based Dark Amber 64.5 6 2440 88D 108 656 12.2 78.4 0.47 580 1.10
=
i unazs D147 B — o 2 LEn ST L — Durable Black 42 30 1570 60D 52 1460 91 g - 45 Passed - PLA 1 1200 1.09
o
a0 fno2se e ne = s e e = B0 5 Duramax Black 50 19 1760 70D 28 1600 51 4 < 60 = : ABS 1.4 395 1.11
o 10 20 30 40 IND40E Black 107 55 25 1,600 1,800 35 783D S
(=] Black/ White/
Tear Strangth (kN/m) L 1 A . =* = - >
ELASTOMER Durable DL110H Smoky Quartz 60 14 2100 85D 81 2080 110 80 ABS 1.06 480 1.14
IND402 Black = 7 260 42 . g2 A (5 sec)
PROTOTYP' NG & PRODUCTl'O‘" RES' N Black - 22 140 25 - 48 A (5 sec) % —
IND&75 = " ac i a = . . a . » 3 -
RIGID RESINS: 100 Whits . a5 160 11 . 82 A (5 sec) .;i Flexible DL220B Transkicant 14 21 66.4 80A 21 19.6 0.32 1600 1.06
COMPARISON OF HDT AND g = SAEDNosMs | @iy - 28 190 as - | Ao =
ELONGATION AT BREAK e
£ e GENERAL PURPOSE EPD1006 Black 40 25 1500 79D 52 1460 35 = = 44 Passed : £ 0.83 1033 1.20
1 SAEDINDa02 Black a0 70 10 2,600 2700 27 78D
= 50 ~|—\— - EPD1086 Black 42 26 1800 81D 67 1620 28 53 0.23 450 1.18
S . AS PROTOTYPING
Bubble size represents Tensile (=]
Stress at Break (MPa) 5 \., PRO410 Black 26 a8 5 1,900 2500 ag 84 D % EPD2006 Black 81 10.3 2370 80D 90 2210 11 -* 81 Passed Passed -* 0.61 310 1.20
= PRO9ZI4 . ' &
;':I?EJ S AE DFPRO4T7 Black 49 40 100 1,200 200 54 732D [s0] EPD3500 Amber 60 19 2750 79D 110 2400 25 . 70 * 0.5 600 1.18
o
= a0 - = FROA78 Black s * &0 L et ¥ i EPD4006 Black 45 45 1800 78D 70 1600 46 54 Passed ; 0.51 300 1.18
PRO9274 Gray 52 a3 7 1,500 2100 23 200
Elonguslen s Besnic(y) FLD5006 Black 19.1 144 52.6 73A . . . 35.4 28 . . TPU 2.26 470 1.07
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